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Vor wort

Dieses Arbeitsblatt wurde erarbeitet im Projektkreis 

„Grabenlose Bauweisen“, der entsprechende Pro-

jek te der Technischen Komitees „Gasverteilung“, 

„Gastransportleitungen“, „Wasserverteilung“ und 

„Fernwasserversorgungssysteme“ durchführt.

Es behandelt Verfahren, bei denen Gas- und Was-

serrohrleitungen durch Lösen bzw. Verdrängen des 

Erdreichs in nicht betretbaren Gräben eingefräst 

oder in Schlitzen eingepflügt bzw. eingezogen

werden. Diese Verfahren werden hauptsächlich in 

ländlich strukturierten Gebieten und in der Regel 

außerhalb von Verkehrsflächen eingesetzt. Die Aus-

wahl des Rohrwerkstoffs und der Verbindungsart 

hängt ab vom jeweiligen Verfahren. Bei der Erarbei-

tung dieses Arbeitsblatts lag bereits das Merkblatt 

ATV-DVWK-M 160 „Fräs- und Pflugverfahren für 

den Einbau von Abwasserleitungen und -kanälen“ 

vor.

Arbeitsmittel und Abläufe bei Fräs- und Pflugver-

fahren weisen durchaus größere Unterschiede auf. 

Dennoch überwiegt die Übereinstimmung bei Be-

dingungen und Schutzzielen, so dass eine umfas-

sende Behandlung im Rahmen eines Arbeitsblatts 

gerechtfertigt ist.

Die Erfüllung der Anforderungen dieses Arbeits-

blatts ist Voraussetzung für die DVGW-Zertifizie-

rung von Unternehmen nach den Arbeitsblättern 

DVGW GW 301 bzw. GW 302 in den Zusatzgruppen 

GN 4 (Fräsverfahren) und GN 5 (Pflugverfahren). Im 

Übrigen gelten die technischen Regeln für die of-

fene Bauweise, soweit sich aus diesem Arbeitsblatt 

verfahrensbedingt keine Abweichungen ergeben.


